
2前桥总成

2.1前桥总成一览

4
6 7 8 1

3
5

9

12

13

11

10

1 2

B40-41-0056

2 - 吊臂总成-左1 - 吊臂固定螺栓

数量：5个 检查：必要时更换

规格：M15×1.5×35

拧紧力矩：145～165 Nm

4 - 托架固定螺栓3 - 弹簧垫圈

数量：2个数量：2个

规格：M12×1.25×20检查：必要时更换

拧紧力矩：140～160 Nm

6 - 主减速器总成5 - 主减固定支架总成

拆卸与安装=>页 20检查：必要时更换

8 - 半轴套管焊接带半轴总成7 - 过渡接盘固定螺栓

数量：4个 拆卸与安装=>页 13

规格：M10×1.25×20

修理组 41  - 前悬架 3
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拧紧力矩：95～115 Nm

10 - 右侧吊臂总成9 - 吊臂与车架固定螺栓

数量：2个 检查：必要时更换

规格：M13×1.5×80

拧紧力矩：120～150 Nm

12 - 吊臂胶套上胶垫总成11 - 吊臂胶套下垫片

数量：2个数量：2个

检查：必要时更换 检查：必要时更换

13 - 全金属六角法兰面锁紧螺母

数量：2个

规格：M14×1.5

拧紧力矩：120～150 Nm

4 修理组 41  - 前悬架
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2.2维修规格说明

一、一般规格说明

规格、类型项目

双叉式独立悬挂驱动桥产品结构

盘式制动制动器

普通差速器差速器

双曲线齿轮主、被齿轮类型

4.1（41/10）主、被齿速比

二、维修规格说明

技术要求项目

≤0.08mm主齿法兰端面跳动

≤0.10mm主齿法兰止口跳动

0.13～0.18mm主、被齿初始间隙

0.25mm主、被齿极限间隙

0.10～0.20mm半轴齿轮初始轴向游隙

三、润滑剂

用量（升）所规定的润滑油项目

1 LGL-5 80W-90齿轮油

适量通用锂基润滑脂2号轮毂轴承润滑脂

修理组 41  - 前悬架 5
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2.3零部件清洗和检验

清洗

差速器壳及主减速器壳清洗时重点是内部的清洗，必须洗净不能有任何的灰尘杂质。壳内零件齿轮、垫片、齿

轮轴等件洗净后进行检测，合格后涂双曲线齿轮油重新装配。其它零部件清洗主要以除锈补漆为主。

检验

1 . 检查主、被动锥齿轮齿侧间隙。

在分解主减速器总成之前检测主被动齿轮间隙，如果间隙在0.30～0.40 mm左右应进行维修调整。如果齿轮

磨损间隙超过0.40 mm，应更换新齿轮。

提示

主、被动齿轮更换时，必须成对更换。

2 . 检查半轴齿轮和行星齿轮的啮合间隙。

在分解差速器总成之前测量差速器半轴齿轮和行星齿轮的啮合间隙，如果间隙超过0.30 mm,就要检查行星齿

轮、差速器半轴齿轮和差速器半轴齿轮、行星齿轮垫片的磨损情况，换掉磨损件重新安装调整。

3 . 检查差速器行星齿轮与一字轴之间的配合间隙。

测量行星齿轮的内径和一字轴的外径，如果间隙超过0.2 mm，换掉磨损件重新安装调整。

4 . 检查半轴齿轮与差速器壳之间的配合间隙。测量半轴齿轮的外径和差速器壳的内径，计算两者的配合间隙。
如果配合间隙超过0.3 mm，换掉磨损件安装调整。

5 . 检查齿轮及花键的配合情况，检查油封的磨损情况，轴承的工作状况，必要时应予以更换。

6 修理组 41  - 前悬架
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2.4前桥总成拆装

所需要的专用工具和维修设备

发动机和变速箱举升装置

B40-41-0016

扭矩扳手

球形万向节拔出器

拆卸

B40-01-0079
1 . 旋出放油塞及密封垫组件-箭头-，用一个带有刻度的
容器收集齿轮油。

放油塞-箭头-拧紧力矩：60～70 Nm

放油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

提示

检查密封圈是否损坏，如损坏必须更换。

2 . 拆卸左、右侧驱动轴总成=>页 72。
3 . 拆卸前传动轴总成=>页 86。

修理组 41  - 前悬架 7

BJ40L 2016
底盘

ww
w.
ca
r60
.co
m



B

A

A

A

A

12

3 3

B40-41-0039
4 . 旋出前桥总成-2-与后下横梁-1-的固定螺母-箭头B-。

螺母-箭头B-规格：M10×1.25

螺母-箭头B-拧紧力矩：100～130 Nm

螺母-箭头B-使用工具：18mm 6角套筒

5 . 旋出后下横梁-1-固定螺母-箭头A-，取出螺栓-3-。

螺母-箭头A-规格：M10×1.75

螺母-箭头A-拧紧力矩：70～80 Nm

螺母-箭头A-使用工具：18mm 6角套筒

提示

必须更换新的螺母。

1

B40-41-0047
6 . 使用发动机和变速器举升装置支撑前桥总成-1-。

危险

需要另外一位装配人员协助。

7 . 拆下后下横梁-1-。

1

B40-41-0043
8 . 断开前桥总成排气软管-1-与车架连接。

8 修理组 41  - 前悬架
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1

B40-41-0041
9 . 旋出前桥总成左侧固定螺栓-箭头-，取下吊臂和车架
固定螺栓组件-1-。

螺栓-箭头-规格：M14×1.5×80

螺栓-箭头-拧紧力矩：130～150 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

必须更换新的螺母。

1

B40-41-0042
10 .旋出前桥总成右侧固定螺栓-箭头-，取下吊臂和车架
固定螺栓组件-1-。

螺栓-箭头-规格：M14×1.5×80

螺栓-箭头-拧紧力矩：130～150 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

必须更换新的螺母。

1

B40-41-0047
11 .将前桥总成与发动机和变速器举升装置降下，取下前
桥总成。

危险

需要另外一位装配人员协助。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

修理组 41  - 前悬架 9
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B40-01-0061
1 . 旋出加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-拧紧力矩：40～60 Nm

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

B40-01-0026
2 . 从加油孔处-箭头-使用合适加注设备加注齿轮油，当
加注齿轮油从加油孔中流出时，则说明油位正常(如
图所示)。

提示

加注量不少于放出量。

B40-01-0061
3 . 重新安装上加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-拧紧力矩：40～60 Nm

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

提示

检查密封圈是否损坏，如损坏必须更换。

加注量规格位置

1 LGL-5重负荷齿轮油80W-90前桥

提示

请注意废弃处理规定！

安装后必须进行四轮定位。

10 修理组 41  - 前悬架
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2.5前桥总成分解

拆卸

1 . 拆卸前桥总成=>页 7。

1

B40-41-0058
2 . 旋出右侧吊臂总成-1-固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M15×1.5×35

螺栓-箭头-拧紧力矩：145～165 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

3 . 拆下右侧吊臂总成-1-。

1

2

B40-41-0059
4 . 旋出左侧吊臂总成-1-与主减速器总成-2-固定螺栓-箭
头-。

螺栓-箭头-规格：M15×1.5×35

螺栓-箭头-拧紧力矩：145～165 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

5 . 拆下左侧吊臂总成-1-。

1

B40-41-0061
6 . 旋出主减固定支架总成-1-固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×30

螺栓-箭头-拧紧力矩：140～160 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

7 . 拆下主减固定支架总成-1-。

修理组 41  - 前悬架 11
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1 2

B40-41-0060
8 . 旋出半轴套管焊接带半轴总成-1-与主减速器总成-2-
固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M10×1.25×24

螺栓-箭头-拧紧力矩：95～115 Nm

螺栓-箭头-使用工具：17mm 6角套筒

9 . 断开半轴套管焊接带半轴总成-1-与主减速器总成-2-
连接。

安装

安装以倒序进行。

12 修理组 41  - 前悬架

BJ40L 2016
底盘

ww
w.
ca
r60
.co
m



2.6半轴套管焊接带半轴总成

2.6.1半轴套管焊接带半轴一览

1

2

3 4 5 6

B40-41-0124

2 - 半轴焊接总成1 - 半轴套管焊接总成

检查：必要时更换检查：必要时更换

4 - 半轴轴用卡簧3 - 半轴套管轴承

检查：必要时更换检查：必要时更换

6 - 半轴套管油封5 - 套管孔用卡簧

检查：必要时更换检查：必要时更换

2.6.2半轴套管焊接带半轴分解

所需要的专用工具和维修设备

修理组 41  - 前悬架 13
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B40-41-0157

T61374103-半轴套管轴承安装器 T61374102-半轴套管油封安装器

拆卸

B40-01-0079
1 . 旋出放油塞及密封垫组件-箭头-，用一个带有刻度的
容器收集齿轮油。

放油塞-箭头-拧紧力矩：60～70 Nm

放油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

提示

检查密封圈是否损坏，如损坏必须更换。

2 . 拆卸右侧驱动轴总成=>页 72。

1 2

B40-41-0134
3 . 旋出半轴套管焊接带半轴总成-1-与主减速器总成-2-
固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M10×1.5×25

螺栓-箭头-拧紧力矩：95～115 Nm

螺栓-箭头-使用工具：17mm 6角套筒

14 修理组 41  - 前悬架
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2

1

B40-41-0133
4 . 旋出半轴套管焊接带半轴总成-1-与吊臂总成-2-固定
螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M15×1.5×35

螺栓-箭头-拧紧力矩：145～165 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

1

B40-41-0135
5 . 拆下半轴套管焊接带半轴总成-1-。

1

B40-41-0125
6 . 脱开半轴油封-1-。

提示

必须更换新油封。

1

B40-41-0126
7 . 使用卡簧钳拆下套管孔用卡簧-1-。
8 . 取出半轴焊接总成。

修理组 41  - 前悬架 15
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1

2

B40-41-0127
9 . 使用卡簧钳从半轴焊接总成-1-上拆下卡簧-2-。

提示

检查，必须更换新卡簧。

1

B40-42-0103
10 .使用拉拔器拆下半轴套管轴承-1-。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

T61374103

1

2

B40-41-0159
1 . 使用半轴套管轴承安装器-T61374103-将半轴套管轴
承-1-，压到半轴焊接总成-2-上至限位位置。

16 修理组 41  - 前悬架
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1 2

T61374102

B40-41-0158
2 . 使用半轴套管油封安装器-T61374102-将半轴油封

-1-，压到半轴套管焊接带半轴总成-2-上至限位位置。

B40-01-0061
3 . 旋出加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-拧紧力矩：40～60 Nm

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

提示

检查密封圈是否损坏，如损坏必须更换。

B40-01-0026
4 . 使用合适加注设备从加油孔处-箭头-加注齿轮油，当
加注齿轮油从加油孔中流出时，则说明油位正常(如
图所示)。

提示

加注量不少于放出量。

B40-01-0061
5 . 重新安装上加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-拧紧力矩：40～60 Nm

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

提示

检查密封圈是否损坏，如损坏必须更换。

修理组 41  - 前悬架 17
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加注量规格位置

1 LGL-5重负荷齿轮油80W-90前桥

提示

检查半轴套管轴承的轴向间隙，如果内半轴轴向间隙大于0.2mm,需拆卸更换半轴轴承。

18 修理组 41  - 前悬架
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2.7主减速器总成

2.7.1主减速器总成一览

1

2

3

4

5

6

7

17 16 15

8 9

10 11 12 13 12 14

18

19

20

21

B40-41-0057

2 - 凸缘带防尘罩总成1 - 主动齿轮螺母

检查：必要时更换拧紧力矩：196～343 Nm

4 - 主动齿轮抛油环3 - 主动齿轮油封

检查：必要时更换必须更换

6 - 前桥主减速器壳5 - 主动齿轮小轴承

拆卸与安装=>页 20检查：必要时更换

8 - 加油塞7 - 差速器油封

规格：M18×1.5×10必须更换

拧紧力矩：35～45 Nm

10 - 放油塞9 - 加油塞垫片

拧紧力矩：60～70 Nm检查：必要时更换

修理组 41  - 前悬架 19
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12 - 差速器轴承调整垫片11 - 放油塞垫片

检查：必要时更换检查：必要时更换

14 - 前桥主减速器盖13 - 差速器总成

拆卸与安装=>页 20拆卸与安装=>页 20

16 - 通气软管插座15 - 主减速器壳连接螺栓

数量：10个 检查：必要时更换

规格：M10×1.25×20

拧紧力矩：65～75 Nm

18 - 主动齿轮17 - 主减速器壳定位销

拆卸与安装=>页 20检查：必要时更换

20 - 主动齿轮大轴承19 - 主动齿轮调整垫片

检查：必要时更换检查：必要时更换

21 - 主动齿轮轴承隔套

检查：必要时更换

2.7.2主减速器总成分解

所需要的专用工具和维修设备

20 修理组 41  - 前悬架
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B40-41-0168

T61374106-主减速器主动齿轮小轴承外圈安装 T61374107-主减速器主动齿轮大轴承外圈安装器

T61374105-前差速器左右轴承外圈安装器 T61374104-差速器轴承外圈拆卸器

修理组 41  - 前悬架 21
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B40-41-0169

T61374101-主减速器主动齿轮油封安装图 T61374110-前后差速器法兰固定工具

T61374109-差速器油封安装工具T61374204-主动齿轮外轴承安装工具

拆卸

1 . 前桥总成分解=>页 11。

1

B40-41-0062
2 . 旋出前桥主减速器盖-1-与主减速器壳连接螺栓-箭头

-。

螺栓-箭头-规格：M10×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：65～75 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

22 修理组 41  - 前悬架
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1

B40-41-0063
3 . 使用工具撬出差速器油封-1-。

提示

必须更换新油封。

1B40-41-0064
4 . 取出差速器总成-1-。

2

1

3

B40-41-0083
5 . 使用工具从前桥主减速器盖-3-上拆下差速器轴承调
整垫片-1-和右侧轴承外圈-2-。

提示

拆卸时不要损坏主减速器总成通气软管插座-箭头-。

2

3

1

B40-41-0085
6 . 使用工具从前桥主减速器壳-3-上拆下差速器轴承调
整垫片-1-和左侧轴承外圈-2-。
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T61374110
1

B40-41-0165
7 . 打开螺母锁边，使用前后差速器法兰固定工具

-T61374110-固定凸缘带防尘罩总成-1-，旋出螺母-
箭头-。

螺母-箭头-拧紧力矩：196～343 Nm

螺母-箭头-使用工具：30mm 6角套筒

8 . 取下凸缘带防尘罩总成-1-。

1

B40-41-0066
9 . 使用工具撬出主动齿轮油封-1-。

提示

必须更换新油封。

1

2

3

B40-41-0077
10 .使用紫铜锤轻轻敲击主动锥齿轮-1-一端，拆下主动
齿轮抛油环-2-和主动齿轮小轴承-3-。

1
B40-41-0073

11 .沿-箭头-方向从前桥主减速器壳中拆下取出主动齿轮
组件-1-。
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T61374104

1

2

B40-41-0162
12 .使用差速器轴承外圈拆卸器-T61374104-从前桥主减
速器壳-2-中拆下主动齿轮小轴承外圈-1-。

1 2

B40-41-0128
13 .使用工具从前桥主减速器壳-2-中拆下主动齿轮大轴
承外圈-1-。

1

2

B40-41-0089
14 .从主动齿轮组件-1-上拆下主动齿轮轴承隔套-2-。

1

B40-41-0079
15 .使用拉拔器将主动齿轮大轴承-1-拆下。
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B40-41-0078
16 .沿-箭头-方向从主动齿轮-1-上拆下主动齿轮调整垫片

-2-。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

T61374204

1

2

B40-41-0160
1 . 使用主动齿轮外轴承安装工具-T61374204-将主动齿
轮外轴承-1-压到主动齿轮-2-上至限位位置。

1

2

T61374106

B40-41-0163
2 . 固定前桥主减速器壳-2-，使用主减速器主动齿轮小
轴承外圈安装工具-T61374106-将主动齿轮小轴承外
圈-1-，压到前桥主减速器壳-2-上至限位位置。
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T61374107

1
2

B40-41-0161
3 . 固定前桥主减速器壳-2-，使用主减速器主动齿轮大
轴承外圈安装工具-T61374107-将主动齿轮大轴承外
圈-1-，压到前桥主减速器壳-2-上至限位位置。

T61374101

1

2

B40-41-0164
4 . 使用主减速器主动齿轮油封安装工具-T61374101-将
主减速器主动齿轮油封-1-，压到前桥主减速器壳-2-
上至限位位置。

T61374110
1

B40-41-0165
5 . 使用前后差速器法兰固定工具-T61374110-固定凸缘
带防尘罩总成-1-，旋紧螺母-箭头-，锁紧螺母锁边。

螺母-箭头-拧紧力矩：196～343 Nm

螺母-箭头-使用工具：30mm 6角套筒

16
R

00
09

-04

16
R

00
09

T613741051

2

B40-41-0166
6 . 使用前差速器左右轴承外圈安装工具-T61374105-将
右侧轴承外圈-1-，压到前桥主减速器盖-2-上至限位
位置。
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1 T61374105

2

B40-41-0167
7 . 使用前差速器左右轴承外圈安装工具-T61374105-将
左侧轴承外圈-1-，压到前桥主减速器壳-2-上至限位
位置。

T613741091

B40-41-0183
8 . 使用差速器油封安装工具-T61374109-将差速器油封

-1-，安装至限位位置。

B40-41-0121提示

使用平刮刀去除前桥主减速器壳上的密封剂残余

物。

使用一可旋转的刷子去除前桥主减速器盖上的密

封剂残余物，例如手电钻及塑料刷子（戴上防护

眼镜）。清洁密封面，密封面必须保持无油脂。

请注意密封剂的有效期截止日期。

主减速器壳必须在涂抹密封剂后5分钟内安装。
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B40-41-0122提示

从管子喷嘴前面的标记处剪开（喷嘴直径约

3mm）。

将密封剂如图所示涂到清洁的前桥主减速器盖密

封面上。

密封剂带厚度：2–3mm。

沿着螺栓孔-箭头-的内侧涂。

密封剂带不可以超出规定厚度，否则多余的密封

剂将进入前桥主减速器壳里。

安装前桥主减速器盖并略微拧紧所有的主减速器

壳连接螺栓。

安装了前桥主减速器盖后必须让密封剂干燥约30
分钟。

1

B40-42-0062提示

安装主齿螺母-1-后使用冲头锁紧螺母。

2.7.3主减速器总成检查

主被动锥齿齿轮侧间隙检查：

在分解主减速器总成之前检测主被动齿轮间隙，如果间隙在0.30～0.40mm左右应进行维修调整，如果齿轮磨损

间隙超过0.40mm，应更换新齿轮。
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大端

正转时的啮合印记

小端

反转时的啮合印记

大端小端

≥50%
2~4

≥2

≥4
0%

>1

B40-42-0115正确的齿面接触区

主动齿轮检查

B40-41-0129
1 . 检查主动齿轮齿面的损伤与磨损情况，视需要进行修
复或更换。

2 . 检查主动齿轮花键是否损坏。
3 . 检查主动齿轮螺母安装处螺纹是否损坏。
4 . 检查主动齿轮是否有裂纹、断齿等不正常现象，如有
则应更换主动齿轮。

提示

若发现严重磨损，则更换新的主动齿轮。

主动齿轮轴承隔套检查

B40-41-0091
1 . 检查主动齿轮轴承隔套是否有裂痕，如有则更换新的
主动齿轮轴承隔套。

提示

轴承隔套为弹性隔套，拆下后必须更换。

主动齿轮法兰瑞面跳到检查
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BJ40L 2016
底盘

ww
w.
ca
r60
.co
m



B40-41-0108
1 . 使用百分表，测量主动齿轮法兰盘总成配合端面跳
动。

配合端面跳动：≤0.08mm

B40-41-0109
2 . 使用百分表，测量主动齿轮法兰盘止口跳动。

止口跳动：≤0.08mm

主动齿轮测量

提示

对测量不符合要求的零件进行更换。

B40-42-0087
1 . 测量主动齿轮大轴承与轴承座的磨损量。

a 测量主动齿轮大轴承内径。

内径标准值：Φ35mm
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B40-42-5002
b 检查主动齿轮大轴承座外径的磨损。

外径标准值：Φ35mm

极限数值：Φ35（＋0.018，＋0.002）mm

B40-42-0087
2 . 测量主动齿轮小轴承与轴承座的磨损量。

a 测量主动齿轮小轴承内径。

内径标准值：Φ30mm

B40-42-5003
b 检查主动齿轮小轴承座外径。

外径标准值：Φ30mm

极限数值：Φ30（＋0.01，–0.003）mm
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2.8差速器总成

2.8.1差速器总成一览

7

6

3

4

5

21

12310

6 7 8 9

B40-41-0136

2 - 差速器半轴齿轮垫片1 - 差速器轴承

检查：必要时更换检查：必要时更换

4 - 被动齿轮3 - 差速器半轴齿轮

检查：必要时更换检查：必要时更换

6 - 行星齿轮垫片5 - 一字轴

检查：必要时更换检查：必要时更换

8 - 差速器壳7 - 行星齿轮

检查：必要时更换检查：必要时更换

10 - 被动齿轮固定螺栓9 - 差速器锁销

数量：10个检查：必要时更换

拧紧力矩：92～103 Nm
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2.8.2差速器总成拆装

所需要的专用工具和维修设备

B40-41-0178

T61374113-前后差速器轴承安装支座 T61374111-前后差速器轴承安装器

T61374114-前后差速器轴承拆装垫块

拆卸

1 . 主减速器总成分解=>页 20。

B40-41-0067
2 . 旋出被动齿轮连接螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：92～103 Nm

34 修理组 41  - 前悬架
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1
B40-41-0103

3 . 沿-箭头-方向拆下被动齿轮-1-。

B40-41-0069
4 . 将工具放入差速器锁销安装口-箭头-位置。

1

B40-41-0070
5 . 拆下差速器锁销-1-。

1

B40-41-0071
6 . 使用工具拆下一字轴-1-。
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11

2

2

B40-41-0072
7 . 沿-箭头-方向旋转差速器半轴齿轮-2-，拆下行星齿轮

-1-与差速器半轴齿轮-2-。

B40-41-0104提示

小心存放半轴齿轮、行星齿轮与其对应垫片。

记录标签，注明上/下/左/右，并分开存放。

1

T61374114

B40-41-0075
8 . 使用拉拔器将右侧差速器轴承-1-拆下。

提示

拆卸时将前桥端轴承调整垫片拆装工具-T61374114-
在差速器壳上。

在使用拉拔器时需安装在-箭头-位置。

B40-41-0076

1

T61374114

9 . 使用拉拔器将左侧差速器轴承-1-拆下。

提示

拆卸时将前桥端轴承调整垫片拆装工具-T61374114-
在差速器壳上。

在使用拉拔器时需安装在-箭头-位置。
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安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

T61374114

1

2

B40-41-0175
1 . 将前后差速器轴承拆装垫块-T61374114-安装到左侧
差速器轴承-1-与差速器壳体-2-上。

T61374113

T61374111

1

2

B40-41-0172
2 . 使用前后差速器轴承安装器-T61374111-与前后差速
器轴承安装支座-T61374113-将左侧差速器轴承-1-压
到差速器壳体-2-上至限位位置。

T61374114

1

2

B40-41-0176
3 . 将前后差速器轴承拆装垫块-T61374114-安装到右侧
差速器轴承-1-与差速器壳体-2-上。
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T61374111

T61374113

1

2

B40-41-0171
4 . 使用前后差速器轴承安装器-T61374111-与前后差速
器轴承安装支座-T61374113-将右侧差速器轴承-1-压
到差速器壳体-2-上至限位位置。
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2.8.3差速器总成检查与调整

齿面接触区和齿侧间隙调整

被动齿轮面接触情况

被动齿轮正面 被动齿轮反面
原因 调整方法

被动齿轮
靠主动齿
轮太近

被动齿轮
靠主动齿
轮太远

主动齿轮
离被动齿
轮太远

主动齿轮
离被动齿
轮太近

A-齿面接触区调整
B-齿侧间隙调整

A)被动齿轮离开主动齿轮
B)主动齿轮靠近被动齿轮

以获得正确的齿侧间隙

A)被动齿轮靠近主动齿轮
B)主动齿轮离开被动齿轮

以获得正确的齿侧间隙

A)主动齿轮靠近被动齿轮
B)被动齿轮离开主动齿轮

以获得正确的齿侧间隙

A)主动齿轮离开被动齿轮
B)被动齿轮靠近主动齿轮

以获得正确的齿侧间隙

A

B

A

A

B

B

A

B

B40-41-0130

1 . 半轴齿轮、行星齿轮啮合间隙检查

B40-41-0100
a 使用百分表，测量半轴齿轮、行星齿轮啮合间隙

0.05mm～0.2mm合格，如果间隙超过0.3mm，就要
检查行星齿轮，差速器半轴齿轮和行星齿轮垫片磨损

情况，更换磨损件从新安装调整。

提示

使半轴齿轮、行星齿轮均紧靠差速器壳，并固定

其中任一齿轮，在另一齿轮齿面的中点处进行测

量。

务必确认百分表表头与被测点齿面垂直。

测量所有（4个）齿轮，且每个齿轮需要测量3个
点以上。
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2 . 行星齿轮与一字轴配合间隙检查

a. 测量行星齿轮的内径和一字轴的外径，如果磨损超过0.1mm，更换磨损件重新安装调整。

3 . 半轴齿轮和差速器壳配合间隙检查

a. 测量半轴齿轮的外径和差速器壳的内径，如果配合间隙超过0.3mm，更换磨损件重新安装调整。
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2.9转向节总成

2.9.1转向节总成一览

2 3 4

5

1

6

B40-47-0055

2 - 防尘罩固定螺栓1 - 前轮制动盘

数量：3个拆卸与安装=>页 236

规格：M6×1.0×10

拧紧力矩：3～5 Nm

4 - 转向节3 - 防尘罩

拆卸与安装=>页 42拆卸与安装=>页 42

6 - 前制动钳带支架5 - 前制动钳支架固定螺栓

数量：2个 拆卸与安装=>页 234

螺栓-箭头-规格：M14×1.5×35

拧紧力矩：84～110 Nm
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2.9.2转向节总成拆装

所需要的专用工具和维修设备

发动机和变速箱举升装置

B40-41-0170

扭矩扳手

球形万向节拔出器 T61374114-前桥端部轴承调整垫片拆装工具

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧转向节总成，右侧转向节总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1 . 拆卸左前车轮=>页 173。

B40-01-0079
2 . 旋出放油塞及密封垫组件-箭头-，用一个带有刻度的
容器收集齿轮油。

放油塞-箭头-拧紧力矩：60～70 Nm

放油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

提示

检查密封圈是否损坏，如损坏必须更换。
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21

B40-48-0012

A B

3 . 从转向节-2-上旋出前轮速传感器线束支架固定螺栓-
箭头A-与前轮速传感器总成-1-固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头A-拧紧力矩：9～12 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×16

螺栓-箭头B-拧紧力矩：25～28 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

4 . 将前轮速传感器总成-1-从转向节-2-上取出。

1

B40-41-0013
5 . 沿-箭头-方向撬出防尘盖-1-。

B40-41-0015
6 . 使用卡环钳拆下驱动轴总成卡环-箭头-。
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1

B40-47-0035
7 . 旋出轮毂轴头盖-1-固定螺母-箭头-。

螺母-箭头-规格：M7×1.0

螺母-箭头-拧紧力矩：25～35 Nm

螺母-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

8 . 取出轮毂轴头盖-1-。

1
B40-47-0036

9 . 旋出锁止垫圈-1-固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：2～3 Nm

10 .取出锁止垫圈-1-。

1

T61374114

B40-47-0037
11 .使用前桥端部轴承调整垫片拆装工具-T61374114-旋
出轴承锁紧螺母-1-。

提示

装配时先将轴承锁紧螺母旋紧至（50～70）Nm，反
复转动轮毂2～3次，使轴承到位，然后旋回1/4～1/8
圈（45°～90°），重新旋紧至（5～8）Nm，直至用
（1～2）Nm力矩可以转动轮毂时，将锁紧螺母固
定。

B40-47-0033
12 .旋出制动钳总成螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M14×1.5×35

螺栓-箭头-拧紧力矩：84～110 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒
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注意

用扎带将制动钳总成固定在车身上，避免制动软管

承受制动钳的重量损坏。

安装时必须在螺纹处涂抹螺纹防松剂。

1

B40-47-0038
13 .旋出轮毂总成-1-固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M10×1.25×27

螺栓-箭头-拧紧力矩：25～35 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

14 .取下轮毂总成-1-。

1

B40-47-0039
15 .取下制动盘总成-1-。

B40-41-0005

1

16 .旋出防尘罩-1-固定螺钉-箭头-。

螺钉-箭头-规格：M6×1.0×10

螺钉-箭头-拧紧力矩：3～5 Nm

17 .取下防尘罩-1-。
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1

B40-41-0003
18 .拆下转向侧拉杆-1-开口销-箭头-。

2 1B40-41-0004
19 .旋松螺母-箭头-，使螺母下边缘略高出转向外拉杆总
成螺纹端。

螺母-箭头-规格：M13×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：45～55 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 6角套筒

提示

为了保护螺纹，将螺母留在轴颈上。

20 .用球形万向节拔出器将转向外拉杆总成-2-从转向节
-1-中压出。

21 .旋出螺母-箭头-，将转向外拉杆总成-2-从转向节-1-中
脱开。

螺母-箭头-规格：M13×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：45～55 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 6角套筒

1

B40-41-0006
22 .拆下前悬上控制臂总成-1-开口销-箭头-。
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1

2B40-41-0008
23 .旋松螺母-箭头-，使螺母下边缘略高出转向节总成上
部螺纹端。

螺母-箭头-规格：M15×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：55～88 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 两用扳手

提示

为了保护螺纹，将螺母留在轴颈上。

24 .用球形万向节拔出器将前悬上控制臂总成-2-从转向
节-1-中压出。

25 .旋出螺母-箭头-，将前悬上控制臂总成-2-从转向节-1-
中脱开。

螺母-箭头-规格：M15×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：55～88 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 两用扳手

1

B40-41-0010
26 .如图所示将左侧驱动轴总成-1-向下弯曲。
27 .使用工具从前桥总成上撬出左侧驱动轴总成-1-。

12

B40-41-0011
28 .沿-箭头-方向从转向节-2-中拔出驱动轴总成-1-。

修理组 41  - 前悬架 47

BJ40L 2016
底盘

ww
w.
ca
r60
.co
m



1

B40-41-0012
29 .沿-箭头-方向向外取出驱动轴总成-1-。

1

B40-41-0007
30 .拆下前悬下控制臂总成-1-开口销-箭头-。

2

1

B40-41-0009
31 .旋松螺母-箭头-，使螺母下边缘略高出转向节总成下
部螺纹端。

螺母-箭头-规格：M20×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：180～230 Nm

螺母-箭头-使用工具：28mm 6角套筒

提示

为了保护螺纹，将螺母留在轴颈上。

32 .用球形万向节拔出器将前悬下控制臂总成-1-从转向
节-2-中压出。

33 .旋出螺母-箭头-，将前悬下控制臂总成-1-从转向节-2-
上脱开。

螺母-箭头-规格：M20×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：180～230 Nm

螺母-箭头-使用工具：28mm 12角套筒

34 .取下转向节-2-。
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安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

B40-01-0061
1 . 旋出加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-拧紧力矩：35～45 Nm

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

B40-01-0026
2 . 使用合适加注设备从加油孔处-箭头-加注齿轮油，当
加注齿轮油从加油孔中流出时，则说明油位正常(如
图所示)。

提示

加注量不少于放出量。

B40-01-0061
3 . 重新安装上加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-拧紧力矩：35～45 Nm

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

加注量规格位置

1 LGL-5重负荷齿轮油80W-90前桥
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提示

安装后必须进行四轮定位。

安装前悬上控制臂主销时需要用发动机和变速器举升装置向上略微举起前悬下控制臂。
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2.9.3转向节主销检查

轴向间隙检查

B40-47-0009

1

1 . 沿-箭头-方向用力摆动前悬上控制臂总成-1-。

1

B40-47-0010
2 . 沿-箭头-方向用力摆动前悬下控制臂总成-1-。

B40-47-0011径向间隙检查

1 . 沿-箭头-方向用力摆动车轮下部。

提示

在两项检查中，不允许有可见“间隙”存在。

检查上下控制臂主销的防尘罩是否损坏，必要时更换前悬上控制臂总成或前悬下摆臂总成。
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2.10前悬上控制臂总成拆装

所需要的专用工具和维修设备

发动机和变速箱举升装置

B40-41-0016

扭矩扳手

球形万向节拔出器

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧前悬上控制臂总成，右侧前悬上控制臂总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1 . 拆卸左前车轮=>页 173。

B40-41-0018

2

1
2 . 从前悬上控制臂总成-1-上旋出前轮速传感器线固定
支架-2-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头-拧紧力矩：9～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒
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1

B40-41-0017          
3 . 旋出前悬上控制臂总成-1-两侧偏心凸轮螺栓和偏心
调整垫片组件的锁紧螺母-箭头-，取出偏心凸轮螺栓
和偏心调整垫片组件。

螺母-箭头-规格：M10×2.0

螺母-箭头-拧紧力矩：150～170 Nm

螺母-箭头-使用工具：21mm 6角套筒

提示

必须更换新螺母。

1

B40-41-0006
4 . 拆下前悬上控制臂总成-1-开口销-箭头-。

1

2B40-41-0008
5 . 旋松螺母-箭头-，使螺母下边缘略高出转向节总成上
部螺纹端。

螺母-箭头-规格：M15×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：55～88 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 两用扳手

提示

为了保护螺纹，将螺母留在轴颈上。

6 . 用球形万向节拔出器将前悬上控制臂总成-2-从转向
节-1-中压出。

7 . 旋出螺母-箭头-，将前悬上控制臂总成-2-从转向节-1-
中脱开。

螺母-箭头-规格：M15×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：55～88 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 两用扳手
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8 . 取下前悬上控制臂总成-1-。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

提示

安装前悬上控制臂总成主销时需要用发动机和变速器举升装置向上略微举起前悬下控制臂总成。

前悬架上缓冲块至上控制臂总成的距离参考值为14mm。

凸轮调整垫片调整=>页 171。

安装后必须进行四轮定位。
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2.11前悬下控制臂总成拆装

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧前悬下控制臂总成，右侧前悬下控制臂总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1 . 拆卸左前车轮=>页 173。

B40-01-0079
2 . 旋出放油塞及密封垫组件-箭头-，用一个带有刻度的
容器收集齿轮油。

放油塞-箭头-拧紧力矩：60～70 Nm

放油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

提示

检查密封圈是否损坏，如损坏必须更换。

21

B40-48-0012

A B

3 . 从转向节-2-上旋出前轮速传感器线束支架固定螺栓-
箭头A-和前轮速传感器总成-1-固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头A-拧紧力矩：9～12 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×16

螺栓-箭头B-拧紧力矩：25～28 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

4 . 将前轮速传感器总成-1-从转向节-2-上取出。
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1

B40-41-0013
5 . 沿-箭头-方向撬出防尘盖-1-。

B40-41-0015
6 . 使用卡环钳拆下驱动轴总成卡环-箭头-。

B40-47-0033
7 . 旋出制动钳总成螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M14×1.5×35

螺栓-箭头-拧紧力矩：84～110 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

注意

用扎带将制动钳总成固定在车身上，避免制动软管

承受制动钳的重量损坏。

安装时必须在螺纹处涂抹螺纹防松剂。
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1

B40-41-0003
8 . 拆下转向侧拉杆-1-开口销-箭头-。

2 1B40-41-0004
9 . 旋松螺母-箭头-，使螺母下边缘略高出转向外拉杆总
成螺纹端。

螺母-箭头-规格：M13×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：45～55 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 6角套筒

提示

为了保护螺纹，将螺母留在轴颈上。

10 .用球形万向节拔出器将转向外拉杆总成-2-从转向节
-1-中压出。

11 .旋出螺母-箭头-，将转向外拉杆总成-2-从转向节-1-中
脱开。

螺母-箭头-拧紧力矩：45～55 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 6角套筒

1

B40-41-0006
12 .拆下前悬上控制臂总成-1-开口销-箭头-。
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1

2B40-41-0008
13 .旋松螺母-箭头-，使螺母下边缘略高出转向外拉杆总
成螺纹端。

螺母-箭头-规格：M13×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：55～88 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 两用扳手

提示

为了保护螺纹，将螺母留在轴颈上。

14 .用球形万向节拔出器将前悬上控制臂总成-2-从转向
节-1-中压出。

15 .旋出螺母-箭头-，将前悬上控制臂总成-2-从转向节-1-
中脱开。

螺母-箭头-规格：M15×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：55～88 Nm

螺母-箭头-使用工具：22mm 两用扳手

12

B40-41-0011
16 .如图所示将左侧驱动轴总成-1-向下弯曲。
17 .使用工具从前桥总成上脱开左侧驱动轴总成-1-。
18 .沿-箭头-方向从转向节-2-中拔出驱动轴总成-1-。

1

B40-41-0012
19 .沿-箭头-方向向外取出驱动轴总成-1-。
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B40-41-0131
20 .旋出前悬架下缓冲块固定螺母-箭头-。

螺母-箭头-拧紧力矩：15～25 Nm

螺母-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

1

B40-41-0132
21 .拆下前悬架下缓冲块-1-。

1

B40-41-0021
22 .旋出稳定杆立柱-1-备母与固定螺母-箭头-。

备母-箭头-规格：M9×1.25

备母-箭头-拧紧力矩：15～25 Nm

备母-箭头-使用工具：16mm 两用扳手

23 .从稳定杆与前悬下控制臂总成上拔下稳定杆立柱螺
栓，取下稳定杆立柱-1-。

提示

检查稳定杆立柱上下软垫是否损坏，必要时进行更

换。
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2

1

A

B

B40-41-0019
24 .旋出减振器-1-与前悬下控制臂总成-2-固定螺母-箭头

A-，取出螺栓-箭头B-。

螺母-箭头A-规格：M10×1.75

螺母-箭头A-拧紧力矩：88～103 Nm

螺母-箭头A-使用工具：18mm 6角套筒

1

B40-41-0007
25 .拆下前悬下控制臂总成-1-开口销-箭头-。

2

1

B40-41-0009
26 .旋松螺母-箭头-，使螺母下边缘略高出转向外拉杆总
成螺纹端。

螺母-箭头-规格：M20×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：180～230 Nm

螺母-箭头-使用工具：28mm 12角套筒

提示

为了保护螺纹，将螺母留在轴颈上。

27 .用球形万向节拔出器将前悬下控制臂总成-1-从转向
节-2-中脱开。

28 .旋出螺母-箭头-，将前悬下控制臂总成-1-从转向节-2-
上拆下。

螺母-箭头-规格：M20×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：180～230 Nm

螺母-箭头-使用工具：28mm 12角套筒

29 .取下转向节-2-。
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1

A

D

C
B

B40-41-0020
30 .拆卸扭杆弹簧=>页 87。
31 .旋出前悬下控制臂总成紧固螺母-箭头B-，取下螺栓-
箭头C-。

螺母-箭头B-规格：M15×2.0

螺母-箭头B-拧紧力矩：210～230 Nm

螺母-箭头B-使用工具：24mm 6角套筒

提示

必须更换新螺母。

32 .旋出前悬下控制臂总成紧固螺母-A-，取下螺栓-箭头
D-。

螺母-箭头A-规格：M13×2.0

螺母-箭头A-拧紧力矩：150～170 Nm

螺母-箭头A-使用工具：21mm 6角套筒

提示

必须更换新螺母。

33 .拆下前悬下控制臂总成-1-。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

a

B40-41-0123
1 . 在安装稳定杆立柱螺母时需注意螺杆露出（标记处

-a-）距离参考值为10mm。
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B40-01-0061
2 . 旋出加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

B40-01-0026
3 . 使用合适加注设备从加油孔处-箭头-加注齿轮油，当
加注齿轮油从加油孔中流出时，则说明油位正常(如
图所示)。

提示

加注量不少于放出量。

B40-01-0061
4 . 重新安装上加油塞及密封垫组件-箭头-。

加油塞-箭头-拧紧力矩：35～45 Nm

加油塞-箭头-使用工具：10mm 6角旋具套筒

加注量规格位置

1 LGL-5重负荷齿轮油80W-90前桥

提示

前悬架下缓冲块至车架限位板距离参考值为26mm。

安装后必须进行四轮定位。
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2.12前横向稳定杆总成拆装

拆卸

1 1

B40-41-0035

2 2

1 . 旋出前稳定杆安装夹子组件-1-固定螺栓-箭头-，拆下
前稳定杆安装夹子组件-1-。

螺栓-箭头-规格：M10×1.5×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：70～80 Nm

螺栓-箭头-使用工具：15mm 6角套筒

提示

检查稳定杆衬套-2-是否损坏，必要时进行更换。

1

B40-41-0156
2 . 旋出稳定杆立柱-1-的备母与固定螺母-箭头-。

备母-箭头-规格：M9×1.25

备母-箭头-拧紧力矩：15～25 Nm

备母-箭头-使用工具：16mm 两用扳手

1

1

2

3

3

2

4

2

6

3

2

5

B40-41-0137
3 . 如图所示，从稳定杆与前悬下摆臂总成上拔下稳定杆
支柱螺栓-5-。

提示

检查稳定杆立柱软垫-3-与稳定杆下软垫-6-是否损
坏，必要时进行更换。

拆卸和安装仅针对左侧稳定杆立柱，右侧稳定杆立

柱的拆卸和安装大体上可参照左侧。

4 . 取下前横向稳定杆总成。
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安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

a

B40-41-0123
• 在安装稳定杆立柱螺母时需注意螺杆露出（标记处

-a-）距离参考值为10mm。
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